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Obrdbka



Obrébka ptyt cementowo-drzazgowych CETRIS”

Duzg zaletg ptyt cementowo-drzazgowych CETRIS” jest to, ze mozna je obrabia¢ za pomoca standardowych
maszyn i narzedzi do obrébki drewna. Do profesjonalnej obrébki ptyt CETRIS® powinno sie stosowad wytgcznie
narzedzia posiadajace ostrza z weglikéw spiekanych. Pty CETRIS® mozna cigé, wierci¢, frezowad i szlifowad.

3.1 Dzielenie

Ptyty mozna podzieli¢ bezposrednio w zaktadzie produkcyjnym na
specjalnym urzadzeniu zgodnie z wymaganiami klienta. Jezeli klient
chce podzieli¢ ptyty na wiasnej maszynie, zalecamy stosowanie
standardowych urzadzen do dzielenia drewna, wyposazone w ostrza
z weglikiem spiekanym (ptytki SK). Odpowiednie sa takze specjalne pity
diamentowe do dzielenia ptyt cementowo-wtdknowych lub
cementowo-szklanych. Aby osiagnac optymalna predkosc ciecia 30 —
60 m/s nalezy stosowa¢ maszyny z elektroniczng regulacjg obrotow.
Piyty z wykonczong powierzchnig (CETRIS” FINISH, PROFIL FINISH,
LASUR, PROFIL LASUR, DEKOR) nalezy cig¢ zawsze na tylnej/lewej
(niewykonczonej) stronie, aby nie doszto do naruszenia strony licowej —
wykonczonej powierzchni. Natychmiast po obrobieniu ptyt
z wykonczong powierzchniag nalezy oczysci¢ krawedz z pytu i pokryc
powtoka. W trakcie ciecia ptyt CETRIS® powstaje bardzo drobny pyt.
Chociaz pyt nie zawiera zadnych substancji szkodliwych dla zdrowia, dla
ochrony $rodowiska pracy zaleca sie zainstalowanie odpowiednich
odciagow.

3.3 Frezowanie

Ptyty cementowo-drzazgowe CETRIS® mozna frezowa¢ zgodnie
z zapotrzebowaniem klienta (np. pdtwpust, pidro i wpust, Sciecie
krawedzi itp.). Jezeli klient chce frezowac ptyty na witasnej maszynie,
obowiazuja te same zasady, jak dla wczesniej omodwionych sposobdw
obrébki. Przy frezowaniu nalezy jednak wzia¢ pod uwage wtasciwosci
mechaniczne (min. grubos¢) ptyt CETRIS®.
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3.2 Wiercenie

Ptyty mozna nawierci¢ bezposrednio w zaktadzie produkcyjnym
zgodnie z projektem przedstawionym przez klienta. Do wiercenia ptyt
CETRIS® mozna zastosowad wiertta do metalu (HSS). W przypadku
wiercenia recznego zaleca sie uzywac wiertarki elektrycznej
7 elektroniczng regulacjg obrotow. Ptyty z wykonczong powierzchniag
(CETRIS® FINISH, PROFIL FINISH, LASUR, PROFIL LASUR, DEKOR)
nalezy wiercic w kierunku od strony licowej (wykoriczonej), przy
wierceniu od tylnej/lewej strony mogtoby dojs¢ do uszkodzenia strony
licowej.

3.4 Szlifowanie

Szlifowanie maszynowe catych powierzchni ptyt cementowo-
drzazgowych CETRIS® wykonywane jest w zaktadzie produkcyjnym
w przypadku szlifowanych ptyt podtogowych CETRIS® PDB w celu
obnizenia odchytki grubosci do +0,3 mm. Szlifowanie reczne mozna
wykonywac na styku ptyt w miejscach, gdzie niezbedne jest usuniecie
nierdwnosci powierzchni lub nadanie szorstkosci powierzchni piyty.
Stosowane sa elektryczne szlifierki reczne z papierem sciernym
o ziarnistosci 40 — 80. Rowniez w tym przypadku warto zainstalowac
system odciggu powstajacego pytu.
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